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145 75-09-2
177 100-42-5
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270 84-74-2
272 117-81-7
316 106-91-2
320 80-62-6
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３／100：ゲルコートの移動量係数
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SM排出係数［kg/トン］は、ゲルコート中のSM含有率が分かれば表３から求まる。
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式７から求めたSMの排出量を加算する。
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7）＜参考＞ゲルコートの塗布と効果・霧状にならない塗布、刷毛塗り等の場合の排出係数
　　　　　　［SM含有率／排出係数］25／56　30／76　35／96　40／117　45／137　50／158　55／178
　　なお、霧状にならないゲルコート塗布試験の詳細は、"Emission Factors for Non-Atomized Application of Gel Coats used in the Open Molding of 
       Composites"というタイトルのEECSリポート（2001年7月17日付）を参照のこと。　EECS：Engineering Environmental Consulting Services の略。
8） フィラメントワインディング成形法における排出係数データは、"Don Filament Winding Emissions Study”の資料に基づく。
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